

































































































































































































































































































Figure 11 Specific heat capacities of different powders:   TrueForme; (+) SiO2;   MB and   DBIII, the 
continuous line indicates the calculated results based on the rule of mixtures 
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Figure 12 Surface morphologies of different blends after sintering: (a) TrueForm; (b) DBI; (c) DBII; (d) DBIII and (e) MB, 
sintering conditions: P = 7.5W and BS =500 mm/s 
 
  
Conclusions 
The addition of SiO2 powder changed the SLS behavior of TrueForm significantly from a smooth and 
fully dense structure to a porous structure. In terms of the filler size effect, the finer SiO2 powder 
tended to exist interstitially between the polymer particles and hinder the spread of the molten 
polymer. As a result, the sintered specimens were weak. Surface treatment of the filler by silane 
coupling agent did not change the morphology of the sintered specimens significantly; however, it 
slightly improved their strength due to better adhesion at the filler/polymer interface. The blending 
methods played an important role in the blend morphology, which in turn affected the sintering 
behavior of the composite powders. Although the melt‐blended composite powder allowed a better 
polymer‐to‐polymer contact between the powder particles, the embedded SiO2 particles within the 
composite powder increased the viscosity of the material and adversely affected the densification of 
the powder bed, resulting in the most highly porous structure among the blends studied. 
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